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前  言

本文件参照GB/T 1.1—2020给出的规则起草和编写。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由浙江省标准化研究院组织制定。

本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口。

本文件主要起草单位：浙江正信石油科技有限公司。

本文件参与起草单位（排名不分先后）：XXX、XXX、XXX。

本文件主要起草人：XXX、XXX、XXX。

本文件评审专家组长：XXX。

本文件由XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX负责解释。

化妆品级白油

1　 范围

本文件规定了以石油润滑油馏分经深度精制而成的化妆品级白油的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、验收和质量承诺。

本标准所属产品适用于保湿剂、防晒剂、润肤油、沐浴油、护发产品以及油膏的基础油，亦可用于其他化妆品成分的中性和保护性稀释剂等。

本标准所属产品也可用于化妆品的生产机械的润滑、包装容器的脱模剂等。

2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。  

GB/T 259 石油产品水溶性酸及碱测定法
GB/T 265 石油产品运动黏度测定法和动力黏度计算法
GB/T 511 石油产品和添加剂机械杂质测定法 （ 重量法 ）

GB/T 601 化学试剂标准滴定溶液的制备

GB/T 1884 原油和液体石油产品密度实验室测定法（密度计法）
GB/T 3535 石油倾点测定法
GB/T 3536 石油产品 闪点和燃点的测定 克利夫兰开口杯法
GB/T 3555 石油产品赛波特颜色测定法
GB/T 4756 石油液体手工取样法

GB/T 5009.11 食品中总砷及无机砷的测定

GB 5009.12 食品安全国家标准食品中铅的测定

GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 11081 白油紫外吸光度测定法

GB/T 11133 石油产品、润滑油和添加剂中水含量的测定 卡尔费休库仑滴定法
NB/SH/T 0558 石油馏分沸程分布的测定 气相色谱法
SH/T 0128 石蜡重金属试验法

SH/T 0134 白色油固态石蜡试验法

SH 0164 石油产品包装、贮运及交货验收规则

SH/T 0725 石油基绝缘油碳型组成计算法
3　 产品分类

化妆品级白油按黏度不同划分为10号、15号、26号、36号、50号和70号六个牌号。

4　 基本要求

4.1　 设计研发

应具备从分子组成层面进行白油族组成、碳链分布设计的能力。
应具备关键质量特性（运动粘度、稠环芳烃（紫外吸光度）、馏程、平均相对分子量、小于C25物质含量（质量分数））的优化设计能力。

4.2　 原材料

应对部分原辅材料进行优化，使其指标高于国家标准。
4.3　 工艺与装备

应采用 DCS系统对生产过程进行控制。
应采用电感耦合等离子体光谱仪对样品中微量元素进行分析。
生产过程中应采用热重分析仪对油品质量随着温度提升而产生的变化进行监测，满足不同客户对热重要求。
生产过程应采用气相色谱仪对产品进行色谱分析，及时掌握产品碳数分布情况。
4.4　 检验检测 

应具备型式试验所有项目的检测能力并配备相应检测设备。
5　 技术要求

化妆品级白油的技术要求和试验方法应符合表1的规定。

表1　 化妆品级白油的技术要求和试验方法

	项    目
	质量指标
	检验方法

	牌    号
	10号
	15号
	26号
	36号
	50号
	70号
	

	运动粘度（40℃）/(mm2/s)
	7.6～12.4
	12.5～17.5
	24.0～28.0
	32.5～39.5
	45.0～55.0
	63.0～77.0
	GB/T 265

	闪点（开口）/℃
	≥170
	≥200
	≥220
	GB/T 3536

	密度 (20℃) / （g/cm3）
	/
	0.845～0.860
	0.850～0.880
	GB/T 1884

	初馏点/℃
	/
	≥200
	≥200
	NB/SH/T 0558

	倾点/℃
	/
	＜-9
	＜-9
	GB/T 3535

	水分/（mg/kg）
	/
	≤100
	≤100
	GB/T 11133

	碳型分析 %
	CA
	/
	0
	0
	SH/T 0725

	
	CN
	/
	65～75
	65～75
	

	
	CP
	/
	25～35
	25～35
	

	易炭化物
	通过
	NB/SH 0007—2015附录A

	颜色（赛波特颜色号）
	≥+30
	GB/T 3555

	重金属含量/（mg/kg）
	≤10
	SH/T 0128

	铅(Pb）/（mg/kg）
	≤1
	GB 5009.12

	砷(As)/（mg/kg）
	≤1
	GB/T 5009.11

	稠环芳烃，紫外吸光度(260nm～420nm)/cm
	≤0.06
	GB/T 11081

	水溶性酸或碱
	无
	GB/T 259

	固态石蜡
	通过
	SH/T 0134

	机械杂质
	无
	GB/T 511

	性状
	无色、无味、无荧光透明油状液体
	注

	注：将 300mL 试样倒入 500mL 的烧杯中，在室温和良好空气环境下静置数分钟后， 用目测和嗅觉判定。


6　 检验规则 

6.1　 检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

6.2　 检验项目

出厂检验和型式试验项目均为第5章的全部项目。

6.3　 抽样

6.3.1　 组批

产品按批检验，生产企业以同一次成品混合工序产出的白油为一批。

6.3.2　 出厂检验

按GB/T 4756的规定进行取样，每批产品取样2L作为检验和留样用。

6.3.3　 型式试验

6.3.3.1　 型式试验样品按同一检验批在合格品中随机取样。

6.3.3.2　 凡属下列情况之一者，应进行型式试验：

a) 新产品投产或产品定型鉴定时；

b) 正式生产时，如原料、工艺有较大改变可能影响到产品质量；

c) 产品停产3个月以上重新恢复生产时；

d) 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；

e) 有关机构提出要求时。

6.4　 判定规则

6.4.1　 出厂检验

出厂检验项目均合格，则判定为该批产品合格：有一项不合格，则判该批产品不合格。

6.4.2　 型式检验

型式检验项目均合格，则判定为该批产品合格：有一项不合格，则判该批产品不合格。

7　 标志、包装、贮存和运输

产品的标志、包装、运输、贮存及交货、验收按NB/SH/T 0164进行。

8　 质量承诺

用户对产品质量有异议时，生产商应在 24 h 内作出响应。

每批出厂留样一年，若样品出现异常质量变化而又无法查明原因时，同批次产品停止售出，更换为其他批次的合格品。  

企业建立追溯体系，确保记录的真实、可靠、所有环节可有效追溯。

_________________________________
